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智能、高效的
台达物流行业整体解决方案

台达高度关注物流行业的发展趋势，近年来更是通过工业自动化产

品线及关键技术的优势，整合自身作为大型电子制造企业的经验，深耕

行业需求，从提升物流设备、物流产线的自动化出发，发展各种为智能

工厂应用量身打造的高效率、高稳定性、高价值的智能物流解决方案，

大幅提升工厂的智能化程度以及作业效率，推动智能工厂的建设与发展。

另外，台达也积极投入数字化、网络化、云端与大数据分析等智能

化系统平台建构与技术发展，通过导入设备联网、云管理平台等先进工

业物联网技术，帮助物流行业用户实现从分拣、运输到仓储的整体数字

化升级，为物流产业赋予高价值。

          当前，物流行业正处于从传统物流向数字化、智能化转型的重要发

展阶段。特别是新冠疫情以来，智能高效的物流系统给抗疫、民生带来了

优质且可靠的保障，也同时加强了人们对物流行业的重视。随着区域经济

及新基建的投资，新型物流产业也必然受益于 5G 网络、数据中心、人工

智能、工业互联网、物联网等实现快速升级。此外，在企业的生产流程中，

智能物流作为连接物料供应、生产和销售等环节的基础组成部分，也随着

智能工厂的建设而不断发展升级。

“
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台达在物流分拣方面有着非常丰富的电气及控制实施经验，凭借

多种工业自动化产品的强劲功能，为交叉带分拣、模组带分拣、摆轮分

拣以及快递包裹单间分离系统等各种分拣设备打造创新的专用方案，实

现大批量物流包裹分拣处理的快速、高效，达成分拣能力和分拣效率的

双提升。

智能 精准 高效
台达物流快速分拣系统解决方案

          分拣是物流中心依据订单要求或配送计划，迅速、准确地将商品从

其储存区域或中转区域拣取出来，并按一定的方式进行分类、集中的作业

过程。在电商、快递等行业爆发增长的促进下，物流中心承载着海量包裹

物品的快速分拣分送。在高速有效处理大批量物流包裹需求的促使下，分

拣系统由原来的人工、半自动化的模式越来越呈现集中化的全智能化模式，

更大幅提升分拣作业的效率与准确率。

“

“



分拣效率高 分拣范围广 应用简单

分拣效率可达人工速
度的 2.5 倍以上

安 全 调 试 便 利， 运 行
稳定、精准

可 分 拣 纸 箱、 软 包、
异 形 件、 小 件、 信 封
类等物品

模组带智能分拣输送是物流分拣中常见的方式，由皮带、读码器、模组带分

拣机、滑槽及控制系统组成。分拣系统准确率高、速度快，分拣范围广，通过模

块化定制，易装配，通用性和互换性强，对空间要求小，可实现柔性、无人化智

能分拣作业。

台 达 以 自 身 的 工 业 自 动 化 产 品 打 造 的 分 拣 系 统 整 合 解 决 方 案， 应 用 以

Codesys 平台的运动控制器 AX8 系列，以其兼顾高性能和可靠性的运动控制性

能完美达成批量处理能力；采用 EtherCAT 通讯总线的伺服驱动系统 ASDA-B3

系列，强大控制变负载能力高度优化设备的整体运行效率；便于操作的人机界面

可以实时了解系统运行状态，轻松实现参数调整，分拣系统整体同时具备高可靠性、

高效率等优势特点。

模组带分拣系统解决方案
加快处理时限，提高分拣效率



交叉带分拣系统解决方案
分拣精准高效，运行平稳可靠

交叉带式分拣系统是由主驱动带式输送机和

载有小型带式输送机的小车联接在一起，当小车

移动到所规定的分拣位置时，转动皮带，完成把

商品分拣送出的任务。交叉带分拣系统分拣出口

多，可左右两侧分拣，根据作业现场的具体情况

可分为环形交叉带和直线交叉带。

台达交叉带分拣系统解决方案整合先进工业

自动化产品和技术，总控采用 PLC AS200 系列

或 AH531，强大运算能力可同时控制多台小车，

实现精准分拣；应用变频器 ME300 系列驱动往

复电机，运行平稳可靠；方案操作简单、调试方便，

也支持自动扫描、人工扫描处理模式，尤其适用

于分拣小件商品。

功能强劲

高分拣能力

可多任务处理，速度快，
系统支持热插拔；不受
系统分拣口增减限制；
亦可查看系统运行状态
方面

支持自动扫描、人工扫
描处理模式，分拣准确
率高，可达 99.9% 以上



摆轮分拣系统解决方案
高速处理能力助力分拣效率提升

摆轮分拣系统通过转向控制器改变输送滚

轮的运行方向，将物品移送至分流的输送机上，

适用于多方向、多角度改变物品的输送方式，

多应用用于各类物流配送中心。

台达摆轮分拣系统解决方案涵盖台达 PLC 

AS200 系列、HMI DOP 系列、伺服驱动系统

ASDA-B3 系列及光电传感器、变频器等各种

高阶工业自动化产品，整体系统分拣的准确率

高、响应快、稳定性好，亦可以根据客户需求

提供定制服务等。

高准确率

高运行效率

信息随时掌握

藉 由 先 进 控 制 算 法，
达 到 分 拣 准 确 率 高 于
99.99%

Ethernet 总线交互方式
布局，使设备运行效率
更高

可以随时了解分拣设备
的运行状态、分拨信息、
物料信息



分离效率高 分离准确率高 节约空间

应用基于 Codesys 平
台的运动控制器 AX8
系 列， 可 达 毫 秒 级 响
应 速 度， 分 离 效 率 高
达 5000 件 / 小时

使用体积更加精巧的
伺服驱动系统 ASDA-
B3E， 可 节 约 配 电 箱
20% 空间

基于运动控制器 AX8
系 列 的 强 大 运 控 功
能，使系统运行更加
平稳，结构紧凑，分
离准确率高达 99%

快递包裹单件分离系统主要应用于包裹进入各种自动化分拣线前端，功能是

让混堆的包裹自动分离、拉距和智能排队，使杂乱的包裹按照指定间距有序通行。

台达针对物流运输中包裹单件分离系统而设计，采用台达主高阶运动控制器

AX8 系列、工业平板电脑、伺服驱动系统 ASDA-B3E 等，支持纸箱、软包、蛇

皮袋等多种类型包裹，使杂乱的包裹按照指定间距变成单排“阵型” 有序通过，

快速有效提高包裹分拣的成功率和准确率。

快递包括单件分离系统解决方案
为杂乱包裹精准排序



满足多级控制智能化需求
台达物流输送系统解决方案

面对智能物流的发展需求，台达充分整合核心产品和技术，根据

不同的场景需求提供客制化的输送系统解决方案，能够显著提升系统的
运转效率和自动化程度，如以运算能力强大的 PLC 控制器，让 AGV 的

调度与运行更加顺畅；应用紧凑型设计控制器，在完全满足应用的同时

更带来空间上的节省等，灵活实现多级输送机联机控制等智能化需求，

助力客户降低综合的运行成本。

          物流输送系统在大型物流中心或仓储中，借助信息技术、光电技术、

机械传动装臵等一系列技术和设施，在设定的区域内运输物品的传输系统。

在智能物流的驱动下，物流输送系统不仅要求更加稳定、快速，长距离且

多系统自动复合运行的模式也越来越多，这对自动控制系统的要求也越来

越高。

“

“



运动控制游刃有余 友好无线通讯 运算功能强大

应用 PLC AS 系列，具
有 高 速 脉 冲 / 模 拟 量
输 出， 标 准 Modbus
通讯等丰富资源

应 用 APLC AH531-
EN，专用的运动控制
CPU， 丰 富 的 功 能 块 
(FB)，可进行高速、高
精 度 的 机 器 控 制， 轻
松解决调度运算问题

应 用 标 准 Modbus 
TCP 通 讯 协 议， 采 用
无 线 通 讯 模 块 DVW-
W02W2-E2 作为无线
通讯设备，实现 AGV
与基站间的无缝通讯

无论是在仓储物流，还是生产车间内，AGV 的应用都越来越广泛。AGV 自动

化程度高、提升自动化水平，不固定占有仓储或生产车间使用面积，可有效解决

仓储物流管理的现存痛点，实现机器替代人的战略。

台达为 AGV 打造创新的整体系统解决方案，综合先进工业自动化产品的优势，

显著提高 AGV 的操控能力且让小车自如运行；方案操控选用 DIAview 作为系统

监控软件，简单易用且功能强大；方案整体具备应用灵活、安全可靠、无人操作

且维修方便等优势。

AGV 整体系统解决方案
让小车运行灵活自如



称重扫描体积检测系统解决方案
助力称重扫描自动化效率提升

扫描称重环节物流转运中收取费用和合

理安排输送方式的重要依据，在智能物流的

发展下，扫描称重系统被广泛应用于大型物

流收取站点中，应用场景灵活便利，极大的

提高用户的生产率、补偿收益损失更多产品

细节与价格信息。

台达整合工业自动化产品和行业经验，专

业为物流包裹处理的 DWS 解决方案。方案

应用台达 PLC AS200 系列，采用 32 位处理

器便于系统功能 / 性能升级；加之功能强劲

的伺服驱动器、称重模块等，使包裹等物流

产品的称重扫描更加自动化，显著提升物流

现场承运分拣量。

称重精准

抗干扰能力强

专业可靠

方案采用台达专业的称
重模块，使自动称重工
作变得更加简单、重量
测量也更加准确

方案具有较强的抗干扰
能力，可以应用在复杂
的环境中

方案采用台达专业的伺
服驱动器，具有响应快、
稳定可靠等特点



节省空间 过载能力强 耐受力高

应 用 小 体 积 设 计 的
PLC ES3 系 列 及 变 频
器 ME300 系列 /ELW
系 列， 在 完 全 满 足 应
用的同时更带来空间
上的节省

100% 电 路 板 涂 层 并
符 合 IEC 60721-3-3 
clas 3c3， 强 化 环 境
耐受性

变 频 器 拥 有 高 达
200% 的过载能力，
内 置 RS485 通 讯 接
口

伸缩机常用于物流货品的输送中，在物品的传输中根据分拣和装卸货物的距

离需求进行移动和伸缩，以达到各种物品的快速分拣和准确装卸的目的。伸缩机

能够大大降低货物在分拣输送过程中的人工工作量，是物流技术水平高低的主要

标志。

台达针对物流伸缩机提供的创新自动化控制解决方案，可以灵活地根据需要

进行定制，功能强劲的控制器及驱动器能够满足各种类型伸缩机的使用需求，稳

定的操控性能更能够帮助伸缩机在不同环境中保持机器设备运行稳定。

伸缩机系统解决方案
稳定操控性能助力设备稳定



输送机设备系统解决方案
为多样化物品输送提供可靠支持

输送机设备是物流系统的基础设备之一，常

被应用在大型物流运转中心中。在物流产业高

度发展的今天，输送机在自动化、智能化程度，

以及材料质量、精准度等方面都有着巨大的进

步，对电气控制系统也提出了更高的要求。

台达为各种形式的输送机提供专业的解决方

案，通过整合台达各种工业自动化产品和技术，

提供给输送机设备先进且可靠的自动化控制性

能，在保证稳定控制的同时，更依靠强大且多

样的通讯能力，帮助输送机设备与同级设备及

上端主控形成完美对接，灵活实现多级输送机

联机控制等智能化需求。

通讯无缝对接

多级联机控制

应用支持高速以太网通
讯 扩 展 的 DVP-28SV，
以及具备 450M 无线传
输带宽的工业无线路由
器 DVW，轻松实现工业
通讯无缝对接

在控制器丰富的控制模
式及多种通讯模式支持
下，易于实现多级输送
机联机控制需求



台达针对物流仓储中不同的堆垛机、AGV 等均有相应的解决方案，

充分整合工业自动化产品的优势，如 AS 系列 PLC、高功能伺服等，实

现精准的运动控制；多样化的通讯功能以及无线路由等，实现运动控制

通讯无障碍。此外，台达也将其强大的设备联网、云管理平台等先进的

工业物流网技术导入到仓储运营中，实现如设备联网、仓储设备自动运

行状态监控、追溯货物出入库流程操作人及操作时间等功能，进而推动

智能仓储的整体发展

实践整合化管理
台达智能仓储整体解决方案

          现代化的仓储在物流中的作用不仅仅承载着物品资料储存的功能。

高效合理的仓储可以帮助厂商加快物资流动的速度，降低成本，保障生产

的顺利进行，还可以实现对资源有效控制和管理，是经济与供应链一体化

环节中的重要组成部分。

“

“



标准码垛机系统解决方案
为多样化物品输送提供可靠支持

在仓储物流中，码垛机完成垂直物流活动更有

优势，通常用于将需要储存的物品按一定排列码

放在托盘、栈板上，以便于叉车运至仓库储存。

随着物流智能化的整体发展，以及对仓储效率的

需求，标准码垛机的自动化水平也越来越高，同

时也要求堆码的速度更快、成垛后的垛形更加整

齐，因此对自动化控制系统也提出了高要求。

台达解决方案采用 PC-Based 架构，支持多

种码垛机器人模型，有效提升码垛机的智能化水

平；同时此系统解决方案采用台达先进的 PLC 和

无线智能云端路由器等，可向上兼容工业以太网

数据交换，还可实现机器人与工厂管理软件的互

联，进而达成车间数字化和信息化升级的目的。

灵活多样

情景化引导设计

配线简单

排样与路径自由组合，
省去重复示教的烦恼

工艺编辑更加的方便
快捷

使用总线方案的系统
更 具 技 术 先 进 性， 维
护和调试较传统脉冲
型方案更加方便



仓储重型堆垛机设备解决方案
让重物堆垛简单如常

在仓储物流应用中，由于大重量型货物的广泛存在，需要特别的重型堆垛机

设备，相比普通的物品堆垛，重型堆垛在装卸、移动过程中所使用的起重机、叉

车等搬运机械以及托盘等均可独立准确的进行操作。随着仓储物流的整体效率要

求提升，重型堆垛机的稳定性、实时性、快速性、高效性同时也在稳步提高。

台达专业为重型仓储而打造的堆垛解决方案，充分整合工业自动化产品的优

势，PLC 控制能力出色，整体系统采用 11kW 伺服实现运动控制，应用伺服龙门

同动功能，实现运动精准控制。

控制有效

应 用 高 阶 中 型 PLC 
AS300 系列，32B 处理
器，6 轴高速脉冲输出 8
轴总线轴控制，集多种
通讯于一身

通讯无碍

采 用 无 线 工 业 路 由 器
DVW，可优先处理运动
堆垛机数据，实现运动
控制通讯无障碍

性能优异

采 用 伺 服 驱 动 系 统
ASDA-A2 系列，搭配
20b 增 量 编 码 器， 实
现低俗精确控制



单立柱堆垛机系统解决方案
保证设备效率，实时运转无忧

单立柱堆垛机专用于高架仓库中，是自动化

立体仓库里面的主要组成部分之一。单立柱堆

垛机在货架之间的巷道内运行，主要用于搬运

装在托盘上或货箱内的单元货物；也可开到相

应的货格前，由机上人员按出库要求拣选货物

出库。

台 达 单 立 柱 堆 垛 机 解 决 方 案 应 用 PLC 

AS300 系列作为主控， 可进行 6 轴高速脉冲输

出与 8 轴总线轴控制，并集 RS-485/232/ 以太

网于一身；在与伺服驱动系统 ASDA-A2 系列

实现 CANopen 总线控制后，速度可达到 1M 

BIT/S，工业无线路由器 DVW 可与外围设备实

现精准数据交互，确保运动实时位置精确控制

的轻松实现。

控制实时

安装无忧

AS300 的强劲控制能力
确保其搭配伺服驱动系
统 ASDA-A2 系 列 时 的
实时性和便利性，内建
的高速 I/O 且丰富的模
块，可协助使用者实现
安全生产与及时报警

使 用 体 积 小 巧 且 功 能
强 劲 的 伺 服 驱 动 系 统
ASDA-A2 系 列 作 为 堆
垛机的行走和升降驱动
器，可实现轻型设备安
装无空间顾虑之忧



数据库读写功能 操作记录功能 按需求定制

对库存信息数据库进
行实时读写，便于客户
随时更改查看库存进
行货物的入库、出库

控制系统方案由台达
整 体 提 供， 监 控 画 面
可根据客户需求和操
作习惯定制

将每一次出入库操作
信息进行记录，可追
溯货物出入库流程操
作人及操作时间

自动化仓储系统是优化和提升仓储物流的重要手段，通过有效利用立体货架、

堆垛机、叉车、出入库系统、控制系统及周边设备等， 对货品的储存、出入库进

行有效地管理，充分利用存储空间，通过计算机可实现设备的联机控制，迅速准

确地处理物品，合理的进行库存管理及数据处理。

台达自动仓储制系统解决方案使用台达 DIAView SCADA 作为监控和管理系

统，操作人员在 DIAView 上进行自动出入库操作，由 DIAView 将货物信息连同

库位等信息一起写入库存数据表，然后货物经由输送机、堆垛机完成出入库程序，

同时 DIAView 还提供库存信息查询，码垛机自动运行状态监控等功能。

台达自动仓储系统解决方案
实践仓储整体智能升级



提升效率

分散处理

实时监控

减少物流产线设备空
停 时 间， 提 升 物 流 运
转效率

串联工厂设备及上层
系 统， 实 时 监 控 系 统
状况，记录历史信息

分散上层系统 (MES) 
逻 辑 运 算 负 荷， 提 高
处理效率

现代物流的发展方向就是趋向于物流智能

化，即在仓储、运输、分拣等集约化的基础上，

采用智能机器人等实现自动化，提高工作效率。

同时还要应用数据处理手段，对物流产业中运输、

储存、装卸搬运、配送等进行信息处理，使系统

运行更加有机。

台达提供全面性的设备联网解决方案，可采

集物流作业环节中产生的各类数据信息，再进行

过滤、分析、分类、整合、暂存等作业，转化为

实时且有效的可视化数据上传至上位管理系统，

协助协助客户快速流程优化、管理分配等工作。

台达设备联网解决方案
助力物流产业联网与数据处理智能化



提升效率 分散处理 实时监控

在能耗监测和数据分
析方面，提供基础的能
源统计、能源分类、能
源报表，还可提供能源
的趋势预测和能源的
回归分析，清楚知晓改
造前后的效益对比及
未来的能源使用状况。

针 对 物 流 中 心、 大 型
仓储提供多种节能产
品， 构 建 定 制 化 的 专
属 节 能 解 决 方 案， 实
现全方位的节能。

在空调系统控制上，
采用台达特有专利控
制算法实现变风量和
变流量控制，实现冰
水主机、冷却水泵、
冷却水塔之间的协调
控制，大幅节能能源
消耗。

应用能源管理系统，提升工厂的能源使用效率，已经是现代化大型工厂达到环

保节能的主要手段。在物流产业，随着大型物流中心越来越多的建设，如何有效

降低能耗费用也成为物流企业的主要目标之一。

台达在能源管理方面拥有十分丰富的经验，针对大型物流中心、仓储等需求，

提供不同的诊断模型和评价标准，将问题进行精细化分析，找出关键能耗系统及

问题症结点，结合台达在能源管理及改造升级的经验，为客户量身定做解决方案，

做到对症下药，快速解决客户的能源使用痛点。

台达能源管理系统
助力物流产业提升能源利用率



一站式 高效服务

客制化服务

多渠道服务

多渠道服务受理
客服热线
官方网站
官方微信

基础服务
工程督导     升级巡检   
维护保障     现场培训

专业服务
升级巡检     检测保养  
应用改造     超前维护

管理服务
专业管理
代维托管

咨询服务
方案咨询
系统评估

客服热线
需求受理     快速回应
随时报修

网络服务
在线课程     故障码查询
资料下载 

定期培训课程

定制培训服务

各地设有安全库存
备品数量定期调整
紧急情况备品支持

70 余个分支机构
及技术服务网点

包含 11 个维修中心

服务信息共享

服务流程统一

高效服务



依托母公司台达优异的电力电子及控制技术，整合旗下丰富的产品线，探索

行业应用发展趋势，中达电通提出完整解决方案，为客户创建竞争优势。

更积极响应“新基建”建设浪潮，在智能制造、5G 网络 & 数据中心、建筑节能、

智慧城市等重点领域打造优秀应用案例和行业解决方案，以创新科技拓展新

模式、新服务。

2019 年营业额
近 RMB 

* 此统计数字仅包含中国（不包含港澳台地区）

全国分支机构及
技术服务网点

参与国家 /
行业标准修订项目

已发布40 亿元 70 余个

139 项

88 项

获得授权有效和
受理专利

74 件

全国行业学会 /
协会理事及会员单位超过

40 家

全国员工近

1200 人

关于中达电通


